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25A-2022 DZIALY KOSZTORYSU

Lp. \ Kod wg CPV \ Nazwa dzialu \ Od \ Do
Projekt techniczny remontu wn  etrza hali basenu AWF Katowice z wymian g urzgdzen technologicznych wody basenowej —
etap 1
1 Remont wnetrza hali basenu 1 18

11 Roboty demontazowe 1 7

1.2 Mycie wyktadziny PVC widowni 8 9

1.3 Naprawa (malowanie) balustrad widowni 10 15

1.4 Naprawa (malowanie) oston grzejnikowych 16 18
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Lp. \ Podstawa \

Opis i wyliczenia

T

\ Poszcz.

\ Razem

Projekt techniczny remontu wn

etrza hali basenu AWF Katowice z wymian

a urzgdzen technologicznych wody basenowej —

Norma PRO Wersja 4.52 Nr seryjny: 35538 Uzytkownik: KEMES

etap 1
1 Remont wn etrza hali basenu
11 Roboty demonta zowe
1|KNR-W 4-01 |Rozebranie obrébek z blachy nadajgcej sie do uzytku; Demontaz skorodowa- |m?2
d.1.|0545-07 nych obuddw grzejnikéw typu Favier z blachy perforowane;.
1|analogia Uwaga! Obudowy nalezy oznaczy¢ w spos6b umozliwiajgcy identyfikacje ich
lokalizacji do ponownego montazu
(2.75*1.20)*8 m2 26.400
(3.25*1.20)*6 m?2 23.400
3.25*1.80 m2 5.850
A (sumaczesciowa) ] e
m2 55.650
.w. lecz zdemontowanie obudowy nawiewnikéw wyporowych z blachy perforo-
wanej
(2.03*2.03)*4 m2 16.484
RAZEM 72.134
2|KNR 4-01 Rozszklenie otworéw okiennych lub drzwiowych o ramach metalowych; Balus-|m?2
d.1.|1111-02 trade typ 2 rozmontowac, a tafle szklane zesktadowa¢ w bezpiecznym miejscu
1 do czasu ponownego montazu balustrady.
36.00*1.00 <balustrada typ 2> m2 36.000
RAZEM 36.000
3|KNR-W 4-01 |Demontaz balustrad typ 1 i typ 2, R+S=50%, M=0 m
d.1.|1301-03 Uwaga! Balustrady nalezy oznaczy¢ w sposéb umozliwiajgcy identyfikacje ich
1|analogia lokalizacji do ponownego montazu
232.00 <balustrada typ 1> m 232.000
36.00 <balustrada typ 2> m 36.000
A (sumaczesciowa) ] e
m 268.000
RAZEM 268.000
4/ TZKNC N-K/ |Balustrade typ 1 po demontazu podzieli¢/przecig¢ w jednej linii w pionie, na obiekt
d.1.|XVII t.19- elementy pasujgce do wymiaréw komory lakierniczej. Typowy wymiar komory
1l|a.1D lakierniczej to dtugos¢ 10,5 metra, szerokos¢ 1,10 metra i wysokos¢ 2,30 me-
analogia tra. Przed podziatem balustrad nalezy uzyska¢ informacje od wybranego za-
ktadu lakierniczego o wymiarach kabin lakierniczych. Lokalizacje podziatéw
ustali¢ z Zamawiajgcym i projektantem.
22 obiekt 22.000
RAZEM 22.000
5/KNR AT-06 |Reczny zatadunek i wytadunek materiatéw budowlanych, samochody skrzynio- |t
d.1./0101-02 we; kategoria tadunku II; Zatadunek balustrad z transportem na odl. do 10
1 km*2  (zawiezienie balustrad do zaktadu lakierniczego, oraz przyw6z goto-
wych balustrad)
Krotnos¢ = 2
(poz.3*18.00)*0.001 t 4.824
RAZEM 4.824
6/KNR AT-06 |Przewdz materiatow budowlanych na odlegto$é do 1 km po drodze o nawierz- |kurs
d.1./0108-01 chnikl. |
1
4*2 kurs 8.000
RAZEM 8.000
7/KNR AT-06 |Przewdz materiatdbw budowlanych po drodze o nawierzchni kl. |; dodatek za kurs
d.1./0108-04 kazdy dalszy 1 km
1 Krotnos¢ = 9
poz.6 kurs 8.000
RAZEM 8.000
1.2 Mycie wyktadziny PVC widowni
8/KNR 9-21 Reczne czyszczenie i mycie posadzek z tworzyw sztucznych i wyktadzin mine- |m2
d.1./0101-03 ralnych; pomieszczenia o pow. ponad 5 m2; Do mycia wykladziny uzywaé
2 preparatu czyszczacego dedykowanego do wyktadzin PVC, ktéry usunie za-
brudzenia, powtoki polimerowe, filmy pielegnacyjne i antyadhezyjne oraz
zabrudzenia oleiste i tluszczowe.
410.00 m?2 410.000
RAZEM 410.000
9|KNR W-01 |Impregnacja posadzek nadajgca potysk; Po umyciu wyktadzine nalezy zaim- |m2
d.1.|0408-02 pregnowac wysokopotyskowsg, odporng na scieranie i elastyczng powtokg na
2|analogia bazie poliuretanéw w ilosci minimum 2 warstw. Preparat aplikowa¢ recznie, a
maksymalny potysk i optymalng twardos¢ osiggnaé poprzez polerowanie
maszyna wysokoobrotowa.
Krotnos¢ = 2
poz.8 m?2 410.000
RAZEM 410.000
1.3 Naprawa (malowanie) balustrad widowni
10| TZKNBK Oszlifowaniu ostrych krawedzi w miejscu podziatu/przeciecia balustrad szt.
d.1.|XXIV 3502-
3|03
analogia
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz. Razem
44*2 szt. 88.000
RAZEM 88.000
11|KNR-W 4-01 |Miniowanie krat i balustrad z pretéw prostych; Lakierowanie epoxydowa farbg|m?2
d.1.|1212-06 proszkowag w miejscach w ktorych byta najgtebsza korozja
3 Oczyszczenie powierzchni metalowych z brudu, kurzu i rdzy oraz zeskrobanie
tuszczacej sie farby. Zagruntowanie
poz.3 m2 268.000
RAZEM 268.000
12|KNR-W 4-01 |Dwukrotne malowanie farba olejng balustrad z pretéw prostych; Lakierowanie |m2
d.1.|1212-05 poliestrowg farbg proszkowsg catos¢ / elementy np. blachy 2 stronnie aby ogra-
3 niczy¢ mozliwos$¢ penetracji wilgoci.
poz.11 m2 268.000
RAZEM 268.000
13|KNR-W 2-02 |Balustrady balkonowe do oszklenia z pochwytem stalowym; Balustrady w m
d.1.|1209-03 miejscu przeciecia potgczy¢ wewnetrznymi profilami/trzpieniami wykonanymi
3 ze stali nierdzewnej kwasoodpornej AISI 316 o dtugosci minimalnej 50 mm,
dla pochwyt6éw z rur o $rednicy 50 mm oraz dla poziomych poprzeczek z rur
kwadratowych o wymiarach 38x18 mm.
36.00 <montaz balustrady typ 2 po renowacji> m 36.000
RAZEM 36.000
14|KNR-W 2-02 |Szklenie ram gotowymi szybami ze szkfa specjalnego - powierzchnia szyb do |m2
d.1.|1410-02 1.0 m2 - Ponowne oszklenie balustrad szklem zdemontowanym
3
poz.2 m2 36.000
RAZEM 36.000
15|KNR-W 2-02 |Balustrady tarasowe z pochwytem stalowym; Balustrady w miejscu przecigcia |m
d.1.|1209-01 potaczy¢ wewnetrznymi profilami/trzpieniami wykonanymi ze stali nierdzewnej
3 kwasoodpornej AlISI 316 o dtugosci minimalnej 50 mm, dla pochwytéw z rur o
srednicy 50 mm oraz dla poziomych poprzeczek z rur kwadratowych o wymia-
rach 38x18 mm, cato$¢ ponownie zamontowac w tym samym miejscu uzywa-
jac nakretek kapturowych oraz $rub i tgcznikéw ze stali nierdzewnej kwasood-
pornej AISI 316
232.00 <montaz balustrady typ 1 po renowacji> m 232.000
RAZEM 232.000
14 Naprawa (malowanie) oston grzejnikowych
16| KNR-W 4-01 |Jednokrotne malowanie farbg olejng powierzchni metalowych petnych; Lakie- |m2
d.1.|1212-01 rowanie epoxydowg farbg proszkowg w miejscach w ktérych byta najgtebsza
4 korozja, oczyszczenie powierzchni metalowych z brudu, kurzu i rdzy oraz ze-
skrobanie tuszczacej sie farby.
poz.3 m?2 268.000
RAZEM 268.000
17|KNR-W 4-01 |Dwukrotne malowanie farba olejng balustrad z pretéw prostych; Lakierowanie |m?2
d.1./1212-05 poliestrowg farbag proszkowsg cato$¢ / elementy np. blachy 2 stronnie aby ogra-
4 niczy¢é mozliwos¢ penetracji wilgoci.
Krotnos¢ = 2
poz.16 m2 268.000
RAZEM 268.000
18/KNR AT-12 |Ponowne zamontowanie obuddéw grzejnika w tym samym miejscu uzywajac m?2
d.1.|0305-01 $rub i facznikéw ze stali nierdzewnej kwasoodpornej AlSI 316
4|analogia
poz.17 m2 268.000
RAZEM 268.000
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